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A 5146 
hebro®bond  

A 4438 
hebro®bond  

A 4169 
hebro®bond  

A 4637 
 Material 

Stahl • • • • 
Aluminium o o o • 
Zink o o o o 

 Verfahren 
Spritzen • • • • 
HD • • • • 

 Korrosionsschutz 
Mittel •  •  
Hoch  •  • 

 Parameter 

Konz. 0,5 – 2,5 % 1-4 % 1-3 % 1-3 % 

pH 4,8-5,2 4-6 4-6 4-6 

Temperatur 30° - 60°C 50 - 70°C 40 - 70°C 50 - 70°C 

Zeit 1-3 min 1-3 min 1-3 min 1-3 min 

auf Stahl 0,2 - 0,4 g/m² 0,6 - 1,0 g/m² 0,2 - 0,5 g/m² 0,6 - 1,0 g/m² 

SPN*   ca. 240 h ca. 500 h ca. 240 h ca. 500 h 
 

    • : geeignet (Reinigung und Phosphatierung)                        
    o : bedingt geeignet (nur Reinigung) 
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    *  : auf Pulverlack 
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